Zarové zinkovani — zasady spravné konstrukce

Obecné podminky

Zarové zinkovéni je provadéno dle normy CSN EN 1SO 1461. Zakaznik je povinen predat material v takovém stavu, aby bylo mozno pozinkovéni provést.
Material nesmi byt znecistén barvou ani jinymi necistotami, zbytky po valcovacich olejich, nesmi byt nad obvyklou miru mastny, nesmi byt napaden
hloubkovou korozi, na svarech nesmi byt struska a na materialu musi byt navrtany natokové a odvzdusriovaci otvory a oka pro zavéseni dle pokynu

zhotovitele.

Rozméry vany pro Zarové zinkovani jsou 6,8 x 1,60 x 2,3 m a hmotnost do 3 tun. Pozinkovani dil( bliZicich se témto rozmérdm je nutné pfedem konzulto-

vat.

Vyrobky fezané plamenem, laserem nebo plazmou musi mit odhranéné hrany a obrousené palené plochy. Za Cistotu vSech uvnitf dutych prostor( u
vyrobk(, predanych k pozinkovani, odpovida zakaznik. Svarové spoje nesmi obsahovat zZadné zapaly, pory, i jiné vady.

Zakaznik se dale zavazuje, Ze materidl splfiuje svym chemickym sloZzenim vhodnost tohoto materidlu pro vlastni zinkovani. Zakaznik je povinen pisemné
upozornit na skutecnost, Ze po zinkovani bude na vyrobek nanasena barva, jaka a jakou technologii.

Rdmovad konstrukce

U rozevienych konstrukci maze dojit pti zinko-
vani a prepravé k problémdm. Rovné stavebni
dily Ize l1épe a hospodarnéji pozinkovat.

Za pozinkovani rozmérnych neskladnych kon-
strukci mlze byt uétovan pfiplatek 100 %.

U svafovanych konstrukci je nutné vyfiznout na
konci "V" zafezy, nebo vyvrtat diry. Nevznikaji
tak nepozinkovana mista nebo zadrzeni zinku v
kapsach.

V pripadé zinkovani vlastniho materialu zakaz-
nika musi byt vSechny technologické otvory vi-
ditelné. Konstrukce se skrytymi otvory k zinko-
vani nepfijimame.

Zaroven je treba vénovat zvlastni pozornost i
orientaci vytokovych otvor(. Pro zinkare je vy-
hodné, jsou-li vSechny vytokové otvory oriento-
vany jednim smérem.

Pro navrh vtokovych a odvétravacich otvor( po-
uZijte tabulku napravo dole.
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Zavésovdni
Vtokové a odvétravaci otvory umistit pokud
mozno svisle pod zavésovacimi otvory.
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Nevhodné pro zinkovdni

e  Barva na materialu

e  Extrémné mastny material

e  Hloubkova koroze

e  Struska na svarech

e Nevhodné konstrukcni Feseni

Praktickd doporuceni

Zavity a drobné otvory zhotovit po zinkovani
nebo je ochranit pred pozinkovanim.

V zavislosti na sile materialu zajistéte vidy mini-
malné 1 mm vili u vSech ploch uréenych ke sli-
covani.

Licované plochy je obvykle nutno vhodnym zp0-
sobem ochranit pred zinkovanim.

Pokud je to moZné, vyhnéte se preplatovanym
povrchdm. Pokud to neni mozné, je tieba dodr-
Zet doporuceni tykajici se odvzdusnéni.

K Zarové zinkovanym konstrukcim patfi zarové
zinkované spojovaci soucasti.

Vyhnéte se rozmérnym nevyztuzenym plocham
z tenkého plechu. S velkou pravdépodobnosti se
budou deformovat.

Diry pro Srouby vrtat 2 mm nad jmenovity roz-
mér.

Nerovnost povrchu, svary, okuje a hloubkova
koroze jsou po pozinkovani viditelné.
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U profilG tvarovanych za studena mZe docha-
zet k zesileni zinkovaného povlaku v pruzich po
sméru taZeni.

S zarové pozinkovanou oceli mlzete manipulo-
vat bez obav z kontaminace zinkovym povlakem.

Rlznorodost pouZitého materialu, konstrukce
(plech, profilova ocel,...), tloustky zpGsobuiji pfi
ochlazovani riizny vzhled povrchu a deformace.

Pfi svarovani nepouzivejte silikonové natéry
proti rozstfiku. Na dilech nesmi byt zbytky barvy,
necistoty atd. Tyto povrchy se nejen nepozin-
kuji, ale mohou byt zinkovnou i zamitnuty.

Bild rez

Zarové zinkovani je protikorozni systém, u né-
hoZ neni garantovan dekorativni Gcinek. Stfi-
brny povlak a lesk ¢erstvé pozinkovaného mate-
ridlu vyzraje a béhem nékolika tydnd prejde do
matné Sedé barvy jako disledek reakce mezi zin-
kem a vzduchem. Norma CSN EN 1SO 1461 vy-
slovné stanovi, Ze na napadeni povlaku Zaro-
vého povlaku bilou rzi nelze uplatnit reklamaci,
jeji vyskyt nesouvisi s kvalitou naneseného po-
vlaku Zarového zinku.

Ndvrh vtokovych a odvétrdva-
cich otvort

Maximalni roz-
mér dutych profilt [mm]

Minimalni pra-
mér dér [mm]
podle jejich poctu

oOoOC™ :+ 2 =
15 15 20x 10 8

20 20 30x 15 10

30 30 40 x 20 12 8

40 40 50x30 14 10

50 50 60 x 40 16 12 10
60 60 80 x40 20 12 10
80 80 100 x 60 20 12 12
100 100 120x80 25 16 12
120 120 160x80 30 25 20
160 160 200x120 40 25 20
200 200 260x140 50 0
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